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RESUMEN

Los contaminantes de los aceites de un sistema de transmision de potencia
son la principal causa del mal funcionamiento y desgaste de la maquinaria, el
control efectivo de la contaminacion es la estrategia mas eficaz cuando se
trata de implementar la filosofia del Mantenimiento Proactivo (Controlar y
eliminar la causa de la falla). Estudios realizados en la industria demuestran
gque la vida de la maquinaria es extendida hasta diez veces y la del lubricante
hasta seis, cuando se controla la contaminacion.

En la mina de la empresa Carbones de la Jagua (CDJ) se presentaban
continuas fallas en los equipos mineros durante el periodo de garantia
ocasionados por la degradacion de los aceites, o que obligaba al proveedor
GECOLSA a responder por los dafios en las maquinas.

Por tal motivo se diseid e implementd un programa de control de
contaminantes que trajo resultados positivos en la disminucion de
contaminantes en los aceites del tren de potencia de los equipos mineros, que
fueron constatados en pruebas de laboratorios realizadas a muestras
tomadas a los diferentes componentes de los equipos cada 2000 horas de
servicio.Los resultados de las pruebas de laboratorio fueron graficados por el /
programa para analizar tendencias (TrendAnalysis Module, TAD), utilizado por
Caterpillar, los resultados arrojaron que los contaminantes presentes en el
aceite disminuyeron un 80% lo cual permitié reducir en un 25% las solicitudes
de-reposiciones por concepto de garantia y en un 48% las paradas de los
equipos-ocasionadas por el mal funcionamiento de los sistemas mecanicos.
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